HAM DATALARI AKTARMA VE NETCAD .YDE FORMATINA
DONUSTURME

NOT :HAM DATA ALMAK iCiN CIHAZDA ACI VE MESAFE KOMUTLARI iLE ALIM YAPILMASI GEREKMEKTEDIR

1. ANA EKRANDA F2 USB TUSUNA BASILIR

2. TOPCON FORMAT SECILIR.ENTER TUSUNA BASILIR.
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3. OK TUSLARI iLE DATA KAYIT UZERINE GELINiP ENTER TUSUNA BASILIR
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4. FLASH DiSK RESIMDEKI GiBi YERLESTIRILIR




5. DATA KAYIT SECILIP ENTER TUSUNA BASILIR

6. IS YADA iSLER UZERLERINE GELINEREK ENTER TUSU iLE SECIM YAPILIR. SECILIN iSiN

ONCE SAG TARAFINDA iCINDEKi KOORDINAT SAYISI YAZILIDIR
'AVOID DIRECTEYE EXPOSURE ‘— o 83

MAX SmW LD 625-6050m




7. SECIM YAPILDIKTAN SONRA SAG TARAFTA OUT (DISARI KOMUTU CIKAR) HANGI iSLER
AKTARILACAKSA OK TUSLARI iLE USTUNE GELINiP ENTER TUSU iLE SECIM YAPILIR

BEEEC
BEEE
g 8
) l;‘

8. ISLER SECILDIKTEN SONRA F4: OK KOMUTUNA BASILIR.




9. OK TUSU iLE ASAGI INILEREK. SSS (Obs) SECILIR. ENTER TUSUNA BASILIR

10. OLCUM DATA SECILIR ENTER TUSUNA BASILIR
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AVOID DIRECT EYE EXPOSURE
MAX SmW LD §25-695m

CLASS 30 LASER PRODUCT
EC W082%-1 E420 - 2007 -~ >
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11. F4 TUSUNA BASILARAK ONAYLANIR. VE FLASH DISKE AKTARIM TAMAMLANMIS
OLUR. AKTARILAN DOSYA .gt7 FORMATINDADIR. BU FORMATI NETCAD iLE ACMAK

iCiN TOPTRANFER PROGRAMI iLE DONUSTURMEK GEREKIR
DN ——————— 6F557e )

CLASS 3R LASER PRODUCT
EC 60825-1 €420 : 2007

12. AKTARDIGIMIZ. XYZ KOORDINATLARINI TOPLINK iLE ASAGIDA GOSTERILDIGi GiBi
NETCAD .YDE FORMATINA DONUSTUREBILIRIZ.
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CX-105 Ver.01-03 G:\IM.gt7 Dosyasina yazdinldi

M,D

A.0.000,

1000.000,1008.186,152.485
- 000

1,0
3!’38.1548,98.2578,16.960

1,0.000,
996.866,1016.662,152.114
YA,

16.960 0.000
17.882 0.000
97.1488 13.973 0.000
96.7938 12.477  0.000

94,1954 9.084  0.000
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289.2272 k. R7T1R 14.m9 0. o000
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